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Date 24/03/2016 E _‘.

Version 1.2 mim s

Outil Aggrozouk Pi ce Ch®©ssis A
NA D®signation Longueur | Qt®

Platine direction
P Plati hacllj'te ti °
atine direction

A34 basse 2
A35 tube ®tir® rond 40 x 3 160 2
Al Tube carr® 16 x 2 1624 2
A2 Tube car® 16 x 2 1620 2
A3 Tube carr® 16 x 2 98 43
A4 Tube carr® 16 x 2 58 2
A5 Tube carr® 20 x 2 420 4
A6 Tube carr® 16 x 2 1200 4
A7 Tube car® 16 x 2 1642 1
A8 Tube car® 16 x 2 1192 1
A9 Tube car® 16 x 2 185 2
Al10 Tube carr® 16 x 2 440 2
All Tube carr® 16 x 2 205 2
Al2 Tube carr® 16 x 2 598 2
Al3 Tube car® 20 x 2 615 2
Al4 Tube carr® 20 x 2 627 2
Al5 Tube carr® 30 x 2 1600 2
Al19 Tube car® 16 x 2 430 2
A23 Platine fourche 4
A25 tube car® 25 x 2 30 2
A27 Tube car® 16 x 2 1200 1
A28 Corni re 25x25x3 100 1
A29 Tube carr® 16 x 2 80 1
A30 Tube carr® 16 x 2 20 1

tige filet®e tige filet®e M12 35 L
Al6 Tube car® 16 x 2 365 2
A22 Platine moteur 2
A20 Tube carr® 20 x 2 650 2
A21 Tube carr® 16 x 2 58 2
A26 Fer plat30 x5 60 4
A24 tube carr® 30 x 2 150 2
A3l Tube car® 16 x 2 300 4
A32 Tube carr® 16 x 2 460 2
A36 Tube carr® 20 x 2 120 1
A37 Tube carr® 16 x 2 95 1
A38 Fer plat 20 x 4 75 4
A39 Tube car® 16 x 2 180 1
Vis Vis hexagonale M8 x 1

Hexagonale 50
A40 Ferplat25x4 120 1

1X
Arrct de

cOble

[@oe

1X
Rall

1X
Treillis arri re
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Outil Aggrozouk Pi ce A avant Qt®| 1 it Agrasint Helogine

[ o o o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e g

% |
e :
/ \\ i
| :
82 _
08 _ |
~ 1200 _
A ! | Y
60
D
Y 1
NA D®signation Longueur | Qt®
A3 Tube carn® 16 x 2 98 6

Ab6 Tube car® 16 x 2 1200 2
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Outil Aggrozouk Pi ce A arri re Qt®| 1 it Agrasint Helogine
— 1642 -
- 185 i 1192 e 185 _
o
AN
<
| | | I
NA D®signation Longueur | Qt®
A3 Tube carn® 16 x 2 98 9
A5 Tube car® 20 x 2 420 4
A7 Tube car® 16 x 2 1642 1 NB : d®tails de la pi ce A3 dans la page pr@c®dente.
A8 Tube carn® 16 x 2 1192 1
A9 Tube carn® 16 x 2 185 2
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Outil Aggrozouk Pi ce A lat®ral Qt®| 1 e Agriculure iologigue
Y \
I I Q>
AN
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o
—
—
Ny
o D
Y
- 1620 _
- ] 1624
‘ . 492 A11° _30
5 5 2 X . 7/4' 00 ° S \XI . 7/ \ / \ /
| | | |
1 ]
NA D®signation Longueur | Qt®
Al Tube carn® 16 x 2 1624 1 /CW
A2 Tube carr® 16 x 2 1620 1 “
A3 Tube car® 16 x 2 98 10 A25 soud® " fleur sur la -
face ext®rieure, avec
A4 Tube carn® 16 x 2 58 1 !e per-age Cc1t®
A24 tube can® 30 x 2 150 1 int®rieur. 30
A25 tube carr® 25 x 2 30 1
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Outil Aggrozouk Pi ce A d®tails 1 Qt®| 1 e Agriculiure Bilogigue 10 N

= Percer "~ 5 pour
taraudage M6

/A10\
125
2% R S
\ ' N X A
’ oL 1 A
X COUPE A-A
’\/\ ECHELLE 1: 10

2
- 598 J

40¢

20

——'—
|
?\;\J ﬂ\

DETAIL C
ECHELLE1:5

365

[}
||

50

‘/A16 - 460 _ Vis soud®e surlle tube
|

A37

95

o

220
|
TL

f
T

1

I
T
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A d®tails 3
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O I-— " I.'._ '.-—Hl
(ardiles

Vue de dessus

alo_

85

DETAIL N
ECHELLE1:10

Vue de dessous
78

— -

37,5

78

| gj

40,5

DETAIL O
ECHELLE 1: 10

(A3 >
\ 27\, DEFAIL L
ECHELLE 1: 2
— P40
934
I N
| i Cote int®rieure de 34
i ! importante pour le
! ! montage en force
| i du jeu de direction
ol |l |
©| | !
Pl |
NA D®signation Longueur | Qt®
A35 [tube ®tir® rond 40 x 3 160 1

Pi ces d®coup®es laser :

A33 85
| Y
&, o
(9\]
<
Lo
e 0]
i
|
| 424 |
A34 78
Y
i o
& N~
o™
o]
N~ i

40,5

||
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Grotpe o Racherohe
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L

a lI-'- . ,
LD

/

y/4

Pi ces A22 d®coup®es laser :

115

Pi ce " d®couper
" la meuleuse dans
du fer plat de 25 :

120

i 4 I
50 Q
’%\ —- j 3‘
i
1
\
1 N ¥
- 80 -

¥
10 /
| o —— |
¢ g —
I
100 120

}

650

58 |

il

|

Per-age " 8.5 pour
taraudage M10

i\f
)

A40 soud® en place avec le d®railleur

NA D®signation Longueur | Qt®
A22 Platine moteur 2
A20 Tube car® 20 x 2 650 2
A21 Tube car® 16 x 2 58 2
A36 Tube carn® 20 x 2 120 1
A40 Ferplat 25 x 4 120 1
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v Contour de la grille en fer d®ploy® Lo =
(support des batteries) : , @
o000 00000000000 oo o000 0 oo0 v
OO00O0000O0OO0OO0OO0OD0OO0O0OOOOODOO0O0O0OdaooOo |
0000000000000 O0O0O0OO0OOOODO0O0O00OQeOa0n . 1180 . 65 .
00000000000 D0OO0O0OO0OOOODOO0O0O0OODOOnd m 1 ~ = i & 30
00000000000 DOO0O0OO0OOOOOO0O0OOOOOEn FEEEEEEEE LT T EEEE LTI ' —-
00000000000000000000000000000 v o 000000008000 O080800000000000 v
0000000000000 O0O0O0O0O00O0O0O0O0OO0OOn o) ODDOODoOODDOOODoOooooooooooooa| |
OO000OO00O0O0O0O0OO0OO0OO0OOO0OO0OOOO0OOOOO0OOOOOOn ™ 000oDoOooRooooooopoooonooooon g
0000000000 00000O000000000000 (PAN Y 8850a550005000550050000500585
{gljEll:ll:ll:ll:ll:lDDDDDDDDDDDDDDDDDDPP v A \00000000000OCoo00O000000G, i '
@ OONONO0 0000000000000 O0O000nmnQOn i i
v 992 |
NA D®signation Longueur | Qt® | [ 94 ,
P1 UPAF14 x 14 x 14 350 2
P2 U PAF 14 x 14 x 14 1090 1 |
P3 UPAF 14 x 14 x 14 892 1 |
P4 U PAF 14 x 14 x 14 140 2 E%(I?IIlEJLIT_EE '\1/'j'\{'0
| .
P5 Fer d®ploy® 1
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Grotpe o Racherohe
wrr Agrrewllore thologigue

Outil Aggrozouk Pi ce Arrct cOble

NA D®signation Longueur | Qt®
A28 Corni re25x25x 3 100 1
A29 Tube car® 16 x 2 80 1
A30 Tube carr® 16 x 2 20 1
tige . .

filet@e tige filet®e M12 35 1

Per-age diam tre 3
d'un c1t® et 7 de l'autre

\

&

Diam tre 7

Y

20

Tige filet®e soud®e dans

la corni re perc®e

N
140

70

é tarauder M4,
et faire une fente

\Z) " la disqueuse sur
5 | | | - lautre face pour
= o guider le cOble.
! -~
A * i
&

S & 5
o’ \&

NA D®signation Longueur | Qt®
F1 Fer plat 40 x 5 140 1

\
%.
ﬁf
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Parall®logramme

Cadre porte outils

Tendeur
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Outil Aggrozouk Pi ce Parall®logramme Qt®| 1 e Agriculure iologigue @ o o]
LO) (E
- 95
/ﬁﬁ—o
4 e v
Tous les axes sont des boulons M10 Bl 15
partiellement filet®s —
[ —~ 440 — m
/62.1) - 400 - \1/
v 2X
B2 & o
- 390 _
\ i
= —— 822 :
= — L
20 55 A
@] i ol
- 350 _
NB : B6 estidentique "~ B2.1 ‘
o
BN 390 _ K &
0 0 Q o
b | 0¥ 0 3
Rea z/
. 350 1 20 NA D®signation Longueur | Qt® O ]
T B3.1 Tube car® 20 x 2 390 1
Bl1.1 Tube car® 20 x 2 440 1 S
B1.2 Tube carn® 16 x 2 55 1 -
NA D®signation Longueur | Qt® B2.1 Tube car® 16 x 2 390 4 ‘ I
B6 Tube carr® 20 x 2 390 1 B2.2 Tube carr® 20 x 2 55 2 G S
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[@oe

Rondelle T10 ZU\@
Rondelle 110 LU

Rondelle T10 ZU\@@

Rondelle 110 LU—=_ |

G\
I/ M10 x 70 PF
I A M10 x 70 PF
M10 x 70 PF

f
AP
Aol 2

M10 x 70 PF

M10 x 70 PF

M10 x 50 PF z

\\@/Mloxgo i

%‘/wo x 70 PF

&

| O

M10 x 70 PF
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Outil Aggrozouk Pi ce Tendeur Qt®| 1 e Agricultare divlogigue
tig tige filet® pas invers®
Ecrou pas invers®

120 oy
- 135 _
r:Z NA D®signation Longueur | Qt®
C1 Tube carr® 20 x 2 135 1
C2 Tube car® 20 x 2 150 1
C3 Tube car® 20 x 2 80 1
Ecrou Ecrou M16 brut 1
- 150 -— Ecrou Ecrou M16 brut invers® 1
tige filet®e tige filet®e 116 170 1
tige filet®e tige filet®e 116 pas invers® 170 1
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Q
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Outil | Aggrozouk [P ce Barre relevage Qt®| 1 en Agriculture Biologigue 9
A
_ @ 1
110 _ Ty
o O
AN
& 2
(qV)
- 70
- 994 _
Y Y
D1
1
o 260 .
L~ o
———— e — e — e — - o
J,_ |
_135)_ 135 ‘m
- 285 _ 20 -
/
| o '
N - -
, : : . IS AN
NA D®signation Longueur | Qt® Q
D1 tube car® 25 x 2 1170 1 | - -
D2 Tube carn® 16 x 2 265 4
D4 lroquois D4 1
D5 Corni re 25x25x 3 70 2 !
D6 Tube car® 20 x 2 110 1 | NA D®signation Longueur | Qt®
D7 tube rond 21.3 x 2 500 1 D3 ®tir® rond 120 60 1
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Outil Aggrozouk Pi ce Cadre porte-outils Qt®| 1 | IEATESIE oAt diiogique
- 1090 _
[ 1
[o | [
\
O
O
Lo
Kp]
(42
(40]
[ | 0 [
o
”_l ™ | ]
I
E2
2
E3 70
, 1
NA D®signation Longueur | Qt®
E1 Tube car® 30 x 2 1090 2 ®10 o
E2 Tube carr® 30 x 2 565 2 N
E3 Fer plat 20 x 4 70 8

15
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- . ] Grotpe o Racherohe
outil | Aggrozouk |Pi ce Support p®dalier Qt®| 1 e Agriculure Bivlagigue D
| |
: < O
- 250 _ g
o - 238,34 _
L
) ‘\ 7
/ \ /
S
X JA
% R -
Soudure tr sl®g re et avec
un tube dans le moyeu
- , , car moyeu tr s fin!!
NA D®signation Longueur | Qt® yed I
Gl tube car® 25 x 2 250 2
G2 Moyeu p®dalier 1
G3 tube rond 35 x 2 300 1
G4 tube rond 35 x 2 200 1
2 j&L 163 L/
||
S o
©
S
A
300 - 200 _
- 307,40 _
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Outil Aggrozouk Pi ce S ge Qt®| 1 it Agrasint Helogine
Goupille ®pingle d'axe, 15x70 T4 N
Q :
Vis M10 x 90 PF
1
§
/ / Broche pliee 8
g
&K
O 7 /
Vis M12 x 80/ L
= ]
Vis M8 x 50/'%l Vis M8 x 35
NA D®signation Longueur | Qt®
si ge Si ge v®lo couch® 1
J1.2 Tube car® 20 x 2 250 1
J2.4 Tube carn® 16 x 2 250 1
Broche pliee 8 ®tir® rond 18 110 1
11.1 tube carn® 25 x 2 300 1
11.2 tube carn® 25 x 2 95 2
11.3 Fer plat 25 x 4 85 2
11.4 Tube carr® 20 x 2 50 1
Vis Hexagonale Vis hexagonale M8 x 50 1
J1.1 Tube carn® 16 x 2 68 1
Ecrou Ecrou M8 autofrein® 1
Ecrou Ecrou M10 autofrein® 1
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 90 PF 1
Vis Hexagonale vis hexagonale M8 x 35 1
Ecrou Ecrou M12 autofrein® 1
11.5 Fer plat 25 x 4 85 1
Vis Hexagonale Vis hexagonale M12 x 80 1
12.1 Fer plat 20 x 4 80 2
Goupille ®pingle d'axe, 15x70 14 Goupille ®pingle d'axe, 15x70 14 1

[@oe

4
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Outil Aggrozouk Pi ce Fixation SI ge 11 Qt®| 1 e Agricullure Bivlogigue g

//

£
]

B 1125 . 1125 _ _ \/
- <2 /
— i >///

K
A
\v

YEEN
O ) NA D®signation Longueur | Qt®
11.1 tube carn® 25 x 2 300 1
11.2 tube car® 25 x 2 95 2
------------------------------------ e 11.3 Fer plat 25 x 4 85 2
11.4 Tube car® 20 x 2 50 1
______________________________________ R 11.5 Fer plat 25 x 4 85 1

12.1 Ferplat20 x 4 80 1

B 150 _ |
- = ! 5 6.5 4 x 12.1 en tout, soud®s
.. . ! er—-age 6.5 pour deux =~ deux avant
Tube "~ ouvrir " la meuleuse | taraudage M8 per-age et taraudage
| - 40 _
i Y
B Wge fel 4] ‘,
e — =il o : !
4250 / PSS ~ i I =
] T ! i — 80 —
L 09 | | |
] _@f/ | 5 |
o . | ,
— ! ! i NA D®signation Longueur | Qt®
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Outil Aggrozouk Pi ce Fix SI ge Jl et J2 Qt® | 1 | IENCEET Aol Sologigue @ ' '
!
24
$)
Q
o
Ln
(QV
— 8 —
Longueur avant pliage : 110 mm
. @Q
Y
\® A
B i
Lo
NA D®signation Longueur | Qt® | U 1/ I
Broche : -
pliee 8 ®tir® rond 18 110 1
NA D®signation Longueur | Qt®
J1.1 Tube carn® 16 x 2 68 1
J1.2 Tube carn® 20 x 2 250 1
o, 0O, O
©QQ
. 250 LY,
120 _120|_ _120], | 110
120 120
NA D®signation Longueur | Qt®
J2.1 Tube car® 16 x 2 250 1
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La fourche droite est la

Grotpe o Racherohe
wrr Agrrewllore thologigue

Outil Aggrozouk Pi ce Fourches L1G etL1D |Qt®| 1 sym®trique de la fourche

gauche sans les pi ces L1.6

- 0. i etL1.7
Vis Heéxagonale I 1 = 1 |
Fourche gauche N @10 i Attention au sens !
’ 8O- T | g
I v |
— |
J\ 30| 30| | i 5
ot |
| u 1T 0 i
o | i N
K9] I
5 || |
| QN |
| o
<| < !
o I
™| N |
| —
| [
| o
Py | o ®
| .
/—V@Q’\"i
1 ©° i
60 |
. 80 15~ - JIECRS i
Q | 0
N I
o Y i
& B a o
i |
15 | - 90 _ o |
(/\‘? NA D®signation Longueur | Qt®
- RS 230 - < L1.1 tube @tir® rond 30 x 3 550 1
9 ,| Vis Hexagonale|Vis hexagonale M16 x 50 1
@ ( L1.3 Fer plat 40 x 5 60 2
\ /L1.6) 3 L1.2 Fer plat 40 x 5 90 2
- 35 | 244.4 Y 5 —
- = S L1.4 tube rond 35 x 2 40 1
/’ ‘\ L1.5 Tube car® 20 x 2 230 1
! \ L1.6 Tube carn® 20 x 2 400 1
- 400 — L1.7 Fer plat 20 x 4 80 2
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outi| Aggrozouk |Pice Suspension ote| 1 coe Agriuliors pbogins
| 12.3 ;
T s
| AllP10
| T (uste
s 2
= o i 2 —
i - | N
| I @ 10 | Amortisseur U
| 2> | V. 2
| oy l Q|
| |1 2 | =
| 0 | —
: 1 1 ! —]
S S —— | 22\ =
2 =
& 4II:
D S S *ﬁllg
u N '
Q Q Axe rolye !lh\i\\ 2
_ _ 1/ =S
& & S
- 110 15 )
1/ 2/
®~9

NA D®signation Longueur|Qt®
L1.1 tube ®tir® rond 30 x 3 550 1
Vis Hexagonale| Vis hexagonale M16 x 50 1
L1.3 Fer plat 40 x 5 60 2
L1.2 Fer plat 40 x 5 90 2
L1.4 tube rond 35 x 2 40 2
L1.5 Tube car® 20 x 2 230 1
L1.6 Tube car® 20 x 2 400 1
L1.7 Fer plat20 x 4 80 2
cuvette jeu de direction 2
Amortisseur Amortisseur 1
L2.1 Tube car® 20 x 2 140 2
L2.2 Tube car® 20 x 2 140 2
L2.3 Tube car® 30 x 2 130 1
Ecrou Ecrou M10 autofrein® 6
Vis Hexagonale| vis hexagonale M10 x 55 1
Vis Hexagonale|Vis hexagonale M10 x 100 PF 3
Rondelle Rondelle 110 s®rie ZU 34
Axe roue Axe Roue 1
Vis Hexagonale|Vis hexagonale M10 x 110 PF 2
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Outil | Aggrozouk |[Pi ce Eclat® suspension Qe | 1

5 rondelles {(

3 rondelles

>

Vis Hexagonale M10 x 110 PF

Vis Hexagonale M10 x 110 PF

3 rondelles

Vis Hexagonale M10 x 100 PF 1 rondelle

Vis Hexagonale M10 x 100 PF

Vis Hexagonale M10 x 100 PF

Y/
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Outil | Aggrozouk |Pi ce Divers e Agriculiure Bologique \1/
700 , ,
"] NA D®signation Longueur | Qt®
"Guidon" de commande 50 o/ B0 L4.1 Tube car® 16 x 2 700 1
AO 9 L4.2 Fer plat 20 x 4 80 1
) [] 15 >
[~ [
80
NA D®signation Longueur | Qt®
o N1.1 tube carr® 25 x 2 700 1
T N1.2 tube car® 25 x 2 80 1
Ecrou Ecrou M10 brut 1
Hexa\g/glcs)nale vis hexagonale M10 x 30 1
N1.3 Fer plat 40 x 5 130 1
1 - Per-age non d®bouchant !
S
2 &N\
G le de | T I N » - .
ueule de loup " la meuleuse gv o = |
>/ — 60 | Ecrou soud® et
I - 350 o vis de pression
‘ - - pour maintenir le
e 250 -— "guidon”
|
L
4 . - —e_
NA D®signation Longueur | Qt® N 40 ®Q>
M1.1 tube rond 21.3 x 2 600 1 [
M1.2 tube rond 21.3 x 2 250 1 O
130
1018

Pi ce qui relie des deux fourches

D®signation

Longueur | Qt®

o NA
\\70L3

Tube car® 16 x 2

1150 1
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Outil Aggrozouk Pirce T - Transmission Qe | 1 AT Aoriculture Siblogigue NA D@signation Longueur/Ot®

Vis CHC Vis CHC 8 x 23 4

Vis Hexagonale vis hexagonale M8 x 35 4

Ecrou Ecrou M8 autofrein® 4

Ecrou Ecrou M12 autofrein® 8

Rondelle Rondelle T12 s®rie ZU 16

palier chapeau Vis Hexagonale | Vis hexagonale M12 x 55 8

palier chapeau Palier chapeau Tint20 4

T1 ®tir® rond 120 330 2

T2 tube rond 26.9 x 2.5 480 1

Diff®rentiel Differentiel 1

pignon Pignon tourn® 2

Couronne mod €ouronne mod 1|Couronne moto 420 37 dents 1

T3 tube rond 26.9 x 2.5 400 1

pignon ,

- 400 _
ch/ ®q, Diff®rentiel
K4 &
130 _ 320 150 |
- 480 _ - 5 330 _
| o & | [ ¢ |
>!30= 400 1 50 I= |50 |
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Outil Aggrozouk Pi ce Q - Brides Q® | 1 e Agriculure iologigue
B 72 12 E / Vis Hexagonale M10 x 40
[[:] - I \’ Ecrous soud®s sur Q2
Ecrou soud® sur Q3
—
™
D 3 Vis Hexagonale M10 x 55
Y
A A
______ Y
6 10 D
: ~ 28,5
Lo
®
\ ! : Y
NA D®signhation Longueur | Qt®
& Q1 Tube car® 16 x 2 57 2
Y /Q2\
9 v Q2 Tube car® 16 x 2 72 2
- Q3 Fer plat 60 x 12 57 1
% Vis Hexagonale vis hexagonale M10 x 55 1
Ecrou Ecrou M10 brut 3
- 15 . Q4 Tube carn® 16 x 2 72 2
- Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 40 2
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] - ; ] Graupe de facheraia m
Outil | Aggrozouk |Pi"ce R - Parall®logrammet® | 1 | EEnECHE <o sobeae /‘v
A [ 1\
‘y /\
Per-age non d®bouchant 1 i /RN @
®\> i
. @ <D S 3 |
. 30 _ N1/
-0 9 N T @
- - —
> <\
20 Ecrou soud® / > <
- - S L> ;
Per-ages non d®bouchants >, ‘\ “"(/(q
S v oy
L X o~ ! /
g & “"}y =
(Ré Il 1 NP
. “ ’|
> " —
> iIs Hexagonale M10 x 3 "
Kp]
i = )\
— 45 - Vis Hexagonale M10 x 50 @
. 90 _ N
o> |
E " NA D®signation Longueur | Qt®
@ @ i R1 tube carr® 25 x 2 170 1
v R2 tube car® 25 x 2 90 1
> R3 Fer plat 20 x 4 150 4
Q o Ecrou Ecrou M10 autofrein® 7
- © R4 tube rectangulaire 35 x 20 x 2 90 1
N (D\/\/ Vis Hexagonale vis hexagonale M10 x 30 3
" Vis Hexagonale Vis Hexagonale M10 x 50 4
15| 120 B »@ R5 tube can® 25 x 2 60 1
t R6 tube can® 25 x 2 60 1
' ressort Ressort *~ traction 1,8x14x80 1
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Outil Aggrozouk Pi ce S - Roue tarage Qt® 1 err Agriewlfure ivlagigue
. 50 i L/
U
3z
N
A
(DL
Vis Hexagonale
- 250 _
NA D®signation Longueur | Qt®
S1 Tube car® 20 x 2 1090 1
S2 Tube car® 20 x 2 250 1
Ecrou Ecrou M12 autofrein® 1
roue caoutchouc diam160 Roue caoutchouc T160 1
Vis Hexagonale Vis hexagonale M12 x 100 1
douille d'axe int12 ext20 Douille d'axe Tint12 / Text20 / L59 1
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oue caoutchouc diam160
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Outil Aggrozouk Pi ce Nomenclature genepade 1 e Agriculiure Hiolagigue:
NA D®sighation Longueur | Qt® NA D®signation Longueur | Qt®
Al Tube car® 16 x 2 1624 2 F1 Fer plat 40 x 5 140 1
A2 Tube car® 16 x 2 1620 2 ressort Ressort " traction 1,8x14x80 1
A3 Tube car® 16 x 2 98 43 Gl tube car® 25 x 2 250 2
A4 Tube car® 16 x 2 58 2 G2 Moyeu p®dalier 1
A5 Tube carn® 20 x 2 420 4 G3 tube rond 35x 2 300 1
A6 Tube car® 16 x 2 1200 4 G4 tube rond 35 x 2 200 1
A7 Tube car® 16 x 2 1642 1 J1.1 Tube car® 16 x 2 68 1
A8 Tube carn® 16 x 2 1192 1 J1.2 Tube car® 20 x 2 250 1
A9 Tube car® 16 x 2 185 2 si_ ge Si ge v®lo couch® 1
Al10 Tube carn® 16 x 2 440 2 J2.1 Tube car® 16 x 2 250 1
All Tube carr® 16 x 2 205 2 1.1 tube carr® 25 x 2 300 1
Al2 Tube car® 16 x 2 598 2 1.2 tube carr® 25 x 2 95 2
Al13 Tube carr® 20 x 2 615 2 11.3 Fer plat 25 x 4 85 2
Al4 Tube carr® 20 x 2 627 2 11.5 Fer plat 25x 4 85 1
Al5 Tube car® 30 x 2 1600 2 11.4 Tube carr® 20 x 2 50 1
Al19 Tube car® 16 x 2 430 2 Broche pliee 8 ®tir® rond 18 110 1
A23 Platine fourche 4 Roue arri re 16 —
A25 tube carr® 25 x 2 30 2 pouces Roue arr re 16 A
A27 Tube car® 16 x 2 1200 1 Axe roue Axe Roue 4
A28 Corni re25x25x 3 100 1 Couronne Couronne moto 420 48 dents 3
A29 Tube car® 16 x 2 80 1 cOble frein COble de frein 1
A30 Tube car® 16 x 2 20 1 gaine frein Gaine frein 1
tige filet®e tige filet®e M12 35 1 L1.4 tube rond 35x 2 40 4
Al6 Tube car® 16 x 2 365 2 cuvette jeu de direction 4
A22 Platine moteur 2 L1.1 tube ®tir® rondi80 X3 550 2
A20 Tube car® 20 x 2 650 2 Vis Hexagonale Vis hexagonale M16 x 50 2
A21 Tube car® 16 x 2 58 2 L1.3 Ferplat40 x 5 60 4
A26 Fer plat 30 x 5 60 4 L1.2 Fer plat 40x5 90 4
A24 tube carn® 30 x 2 150 2 L1.5 Tube can® 20x 2 230 2
A3l Tube car® 16 x 2 300 4 L1.6 Tube,car® 20x 2 400 1
A32 Tube carn® 16 x 2 460 2 L1.7 Fer plat 20 x 4 80 2
A33 Platine direction haute 2 Amortisseur Amortisseur 2
A34 Platine direction basse 2 L2 Tube car® 20 x 2 140 4
A35 tube ®tir® rond 40 x 3 160 2 k2.2 Tube can® 20 x 2 140 4
A36 Tube car® 20 x 2 120 1 2.3 Tube carr® 30 x 2 130 2
A37 Tube car® 16 x 2 95 1 _Vis CHC __ VisCHC 8x 23 12
A38 Fer plat 20 x 4 75 4 Vis Hexagonale vis hexagonale M8 x 35 5
A39 Tube car® 16 x 2 180 1 Ecrou Ecrou M8 autofrein® 6
Vis Hexagonale Vis hexagonale M8 x 50 2 Goupille ®pingle | Goupille ®pingle d'axe, 15x70 1
A0 Ferplat 25 x 4 120 1 d'axe, 15x70 14 14 .
Roulette de ) Ecrou Ecrou M10 autofrein® 36
chaine Roulette de chaine 1 Vis Hexagonale | Vis hexagonale M10 x 90 PF 3
B6 Tube carr® 20 x 2 390 2 Vis Hexagonale Vis hexagonale M12 x 80 1
B3.1 Tube car® 20 x 2 390 2 Ecrou Ecrou M12 autofrein® 14
B1.1 Tube carr® 20 x 2 440 2 Goupille fendue Goupille fendue 5 x 80 2
B1.2 Tube carr® 16 x 2 55 2 Vis hexagonale Vis hexagonale 4 x 10 1
B2.1 Tube car® 16 x 2 390 8 Rondelle Rondelle 116 s®rie LLU 2
B2.2 Tube car® 20 x 2 55 4 Ecrou Ecrou M16 autofrein® 2
C1 Tube carr® 20 x 2 135 2 Vis Hexagonale vis hexagonale M10 x 55 2
Cc2 Tube carr® 20 x 2 150 2 Vis Hexagonale | Vis hexagonale M10 x 100 PF 6
C3 Tube carr® 20 x 2 80 2 Rondelle Rondelle 110 s®rie ZU 72
Ecrou Ecrou M16 brut 2 Rondelle Rondelle T12 s®rie ZU 16
Ecrou Ecrou M16 brut invers® 2 Vis Hexagonale Vis hexagonale M12 x 55 12
tige filet®e tige filet®e 116 170 2 Vis Hexagonale vis hexagonale M8 x 75 1
tige filet®e tige filet®e 116 pas invers® 170 2 Vis Hexagonale | Vis hexagonale M10 x 70 PF 12
D1 tube car® 25 x 2 1170 1 Rondelle Rondelle T10 s®rie LU 4
D2 Tube carr® 16 x 2 265 4 Vis Hexagonale | Vis hexagonale M10 x 50 PF 9
D4 Iroquois D4 1 Vis Hexagonale Vis hexagonale M6 x 35 1
D5 Corni re 25 x25x 3 70 2 Ecrou Ecrou M6 autofrein® 1
D6 Tube car® 20 x 2 110 1 L3 Tube car® 16 x 2 1150 1
D7 tube rond 21.3x 2 500 1 L4.1 Tube carr® 16 x 2 700 1
E1l Tube car® 30 x 2 1090 2 L4.2 Fer plat 20 x 4 80 1
E2 Tube car® 30 x 2 565 2 Cremaill re serre Cremaill re serre 1
E3 Fer plat 20 x 4 70 8 2.1 Fer plat 20 x 4 80 4

[@oe

NA D®sighation Longueur | Qt®
palier chapeau Palier chapeau 1int20 4
T1 ®tir® rond 120 330 2
T2 tube rond 26.9 x 2.5 480 1
T3 tube rond 26.9 x 2.5 400 1
M1.1 tube rond 21.3x 2 600 1
M1.2 tuberond 21.3x 2 250 1
Differentiel Differentiel 1
N1.1 tube car® 25 x 2 700 1
N1.2 tube can® 25 x 2 80 1
Ecrou Ecrou M10 brut 1
Vis Hexagonale vis hexagonale M10 x 30 2
N1.3 Fer plat 40 x 5 130 1
pignon Pignon tourn® 2
palier applique Palier applique 2
O1.1 tube rond 20 x 2 180 1
. 01.2 - Tube carr® 12 x 1.5 120 1

oue avant

pouces Roue avant 17 2
Moteur Kit moteur v®lo 1
Couronne mod 1| Couronne moto 420 37 dents 1
Couronne Couronne moto 420 41 dents 2
D®r|v\<le®(|:(;1a ne D®rive cha'ne v®lo 1
Chaine moto Chaine moto 5
Chaine v®lo Chaine v®lo 2
Mesure chaine Mesure chaine 1
Eﬁgﬁitveeu”retge Extracteur de manivelles 1
Frein =~ disques Frein =~ disques 2
De®railleur D®railleur arri re 1
Corr?\mgsnscégs.de Commandes de vitesses 1
ngcgﬁ)frem Poign®e frein v®lo 3
Cq%ngghecesa" Chambre " air 16 pouces 2
D®”\:ﬁoﬁga ne D®rive cha'ne moto 1
%g%regriee%r Chargeur batteries 1
Batterie Batterie 2
Pignon serre Pignon serre 1
Plateaux v®lo Plateaux v®lo 1
Br;)étc'jear_lgf Boitier de p®dalier 1
P®dales P®dales BMX 1
P®dalier P®dalier 1
Supdr?soqrhgeln Support frein disque 2
qu;rgg[]ecesalr Chambre " air 17 pouces 2
D3 ®tir® rond 120 60 2
Rondelle Moteur Rondelle Moteur 1
P1 UPAF 14 x14x14 350 2
P2 UPAF 14 x14x14 1090 1
P3 UPAF14x14x 14 892 1
P4 UPAF14x14x 14 140 2
P5 Fer d®ploy® 1
Entretoisel tube rond 20 x 2 30 2
Entretoise2 tube rond 20 x 2 32 4
4

Vis Hexagonale

Vis hexagonale M10 x 110 PF
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D4 - Bicytractor
T1le ®paisseur 5, acier S235, unit® : mm
0 Quantit® : 1
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. 237,66 _
NA D®signation Longueur | Qt®

D4 lroquois D4 1
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Outil Aggrozouk Pi ce Laser - A22 Qt® 1 e Agricullure Bivlogigue

A22 - Bicytractor

T1le ®paisseur 5, acier S235, A
unit® : mm
Quantit® : 2
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20

80

NA D®signation Longueur | Qt®
A22 Platine moteur 1




Date 24/03/2016 | Y - e
VerS|On 12 ;’::"":'-1‘::?“::'-:;; % lllllllllll - 5 rhf_{i:ij
] Grotpe o Racherohe
Outii | Aggrozouk |Pi ce Laser - A23 Q® | 1 r Agricutiurt Hiologique
A23 - Bicytractor
T1le ®paisseur 5, acier S235,
unit® : mm
I QQ
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‘
=

/
N
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I
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NA

D®signation

Longueur

Qt®

A23

Platine fourche
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N
A33 - Bicytractor
T1le ®paisseur 5, acier S235,
unit® : mm 0’&’
_ 42,50 OQ _
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Q
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Y
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]
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NA D®signation Longueur | Qt®

A33 Platine direction haute 1
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(A34\
1/
A34 - Bicytractor
T1le ®paisseur 5, acier S235,
unit® : mMm
4050  _ 2
i
Q
& \< )
o

78

" BY NC SA

Qloele

NA D®signation

Longueur | Qt®

A34 Platine direction basse
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Outil Aggrozouk Pi ce Laser - Rondelle mptaear| 1

Rondelle moteur -
Bicytractor
T1le ®paisseur 5, acier
S235, unit® : mm

NA D®signation Longueur | Qt®

Rondelle Moteur Rondelle Moteur 1
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