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AQ N° Désignation Longueur Qté
bf"d) 130 ATTENTION Ne pas souder la partie arriere Al Fer plat 35 x 10 670 2
avant d'avoir monte la glissiere C sur A1 ! :
50 20 A2 étiré plat 30 x 10 150 2
ATTENTION Insérer la fourche G entre les A3 étiré plat 30 x 10 100 2
deux A5 avant de les souder, et laisser du
jeu pour qu'elle tourne autour du trou @14 ! A4 Fer plat 35x 10 0 2
A7 & P10 A7 Fer plat 35 x 10 90 1
Crémailliere leviers Crémaillere leviers 2
90 A5 Fer plat 30 x 5 150 2
A6 Fer plat 35 x 10 130 1
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Ab > ™ avant d'avoir monté la glissiere C sur Al !
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o ATTENTION Insérer la fourche G entre les
A\ deux A5 avant de les souder, et laisser du o . : Z
D(*G) 130 jeu pour qu'elle tourne autour du trou @14 ! N Designation Longueur | Qte
Al Fer plat 35 x 10 670 2
50 20 A2 étiré plat 30 x 10 150 2
A3 étiré plat 30 x 10 100 2
10 o A4 Fer plat 35 x 10 70 2
AT ® © @ A8 A7 Fer plat 35 x 10 ) 1
90 30 Souder A8 avec Dcr en position, pour garantir Crémailliirse leviers Crlé:r:rail:itr%ge\;igrs — 2
les 20mm entre les deux crémailléres mancheron P
A6 Fer plat 35 x 10 130 1
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N° Désignation Longueur Qté
Bl Fer plat 35 x 10 740 1
B4 tube rond 20 x 5 10 2
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Piece | C-F Qté | 1 %}
29 <
70 Contrepercer les deux C1 pour L N
garantir l'alignement des trous S
L0
o o F1 ;
15
100 N
D14
35
245
L0
™
Iy 20 Pointer et souder C avec deux boulons
& dans les pergcages de C1 et un bout
d'étiré @14 dans ceux de C3, pour éviter
les gratons et garantir |'alignement.
3 10 49 o
Lo
&
Cet espace constitue la glissére -1 | - X
entre C et A. Ne pas soudertrop | [ [ ]
Serré, pour que ca puisse coulisser.
L ~— | | 15
o f:\ o @14
C1 @ N/ @
H L ~ 60 110
\
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F2.2 F2.3
20 N° Désignation Longueur Qté
F1.1 étiré plat 30 x 10 245 1
N° Désignation Longueur Qteé F1.2 étiré plat 30 x 10 135 1
C1 étiré plat 30 x 10 100 2 F2.1 Fer plat 30 x 5 750 1
C2 Fer plat 35 x 10 35 2 F2.2 étiré plat 30 x 10 60 1
C3 étiré plat 30 x 10 35 2 F2.3 étiré plat 30 x 10 110 1
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320
: 8
Dcr5 90 & 2 &
180
N° Désignation Longueur Qteé
Dcrl Fer plat 35 x 10 135 1
— Dcr4 ®

Dcr2 éetiré plat 30 x 10 300 2

Dcr3 Fer plat 30 x 5 320 2 40

Dcr4 étiré plat 30 x 10 40 2

Dcr5 Fer plat 30 x 5 180 1

Dcr6 Fer plat 30 x 5 50 1

Ecrou Ecrou M6 brut 1 Dcr6 &

Dcr7 étiré rond @5 140 1

Dcr8 étiré rond @5 435 1 50
Rondelle Rondelle @10 série LU 4
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Souder Dcr6 en position sur le C
chassis, pour garantir le jeu avec A -
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Piece | Dtr Qté
Dtrl &
165
D14 ™ o
Dtr2 290 G| @
305
@ AN P10 o
Dtr3 40 140 & ®
270
35
Dtr4] 2% {@ 3
10
Dtr4 doit étre inséré dans Jtr lors de sont pointage,
puis Itr dans Jtr, et Itr et Dtr montés sur le chassis,
et alors seulement on pointe Dtr4 sur Dtr.
N° Désignation Longueur Qte
Dtrl Fer plat 35 x 10 165 1
Dtr2 étiré plat 30 x 10 305 2
Dtr3 Ferplat 30 x 5 270 2
Dtr4 étiré plat 30 x 10 50 2
Rondelle Rondelle @10 série LU 4
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Piece | Itr - Jtr Qté | 1
o ®10 |_ A o
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130
Jtr4 | Jtrs Jir6
IS D5
______ T o o
______ 15 jz ™ ™ ‘
' Souder tous les J2 et J3 a J1
20 (sans les J5) avec un bout
25 14 d'étiré @14 traversant, pour
175 295 garantir l'alignement
ftrl @ ' Dtr4 doit étre inséré d Jtr lors d
N 3 . tr4 doit étre inséré dans Jtr lors de
Jirl 80 @‘ﬂ &3 sont pointage, puis Itr dans Jtr, et Itr
- - - et Dtr montés sur le chassis, et alors
150 !
15 seulement on pointe Dtr4 sur Dtr.
160
36
14
Itr2 214 8
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o5 o5 S o ] Jtra ¢ ~-\
o T 2 5 3
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200 @/ S -
/Attention ' ne /
70
ltrd /m aﬁyadp%gm Limer l'arréte intérieure de JtrS (é))
tr | o 'assemblage pour que le cable coulisse bien 73
avec Jtr et Dtr - . 2
N° Désignation Longueur Qté
150 Jtrl Fer plat 35 x 10 160 1
S _ Jtr2 étire plat 30 x 10 36 2
N Désignation Longueur Qte Jtr3 Fer plat 30 x 5 36 2
Itrd Fer plat 35 x 10 150 1 Jtr4 ébauche tubulaire 20 x 5 20 2
Itr2 étiré plat 30 x 10 195 2 Jtr5 Fer plat 30 x 5 25 2
I1tr3 étiré plat 30 x 10 200 2 Jtré Fer plat 30 x 5 14 2
Itr4 Fer plat 30 x 5 150 1 Ecrou Ecrou M6 brut 1
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Piece | Ed - Eg Qté | 1
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S Lo o
230 Attention : ne pas souder E4 sur ce cote P (| i |
de E2G ou E2D. Ca empécherait . =N
------------------------------------------------------------------------------- I'assemblage avec F1 et F2. Lo 1
ES) | n
Veérifier que les dents de 17 ] 2
300 crémailére coulissent N
facilement dans leur logement I
avant de souder définitivement
N° Désignation Longueur Qté E4g
E1 Fer plat 30 x 5 25 2 S 40 N
S N~ 3 N~
E2 Fer plat 30 x 5 230 2 E1 E3 Lo Lo
E2D étiré plat 30 x 10 230 1 RS ol 5
E2G étiré plat 35 x 10 270 1 4,
E3 Fer plat 35 x 10 10 4 o @ ®8 45
: ® | 25
E4d étiré rond @14 30 2 Lo O
E5 tube rond 20 x 5 300 2 10 &
Goupille fendue Goupille fendue 5 x 30 2 PR
E6 étiré rond @5 355 1 25 < 30 E4d
Ecrou Ecrou M6 brut 1 ©




Attention : ne pas souder G5 sur
ce coté de G1. Ca empécherait
l'assemblage avec F2.
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Piece | G Qté
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- 15 Meuler les arétes de G1 et G2 pour combler
| avec la soudure et meuler a plat ensuite
14
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G4l 8 |7
160
25
G5 o P5
S
Q 35

O
2
/,
350
N° Désignation Longueur Qté
Gl Fer plat 35 x 10 320 1
G2 étiré plat 30 x 10 30 1
G3 Fer plat 35 x 10 82 1
G4 étiré plat 30 x 10 160 2
G5 étiré rond @14 35 1
Goupille fendue | Goupille fendue 5 x 30 2
Roue roue caoutchouc @250 1
Z1 Fer plat 30 x 5 10 1
Z100 étiré rond J16 100 1
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Piecce | H-K-Z Qté | 1
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Meuler les coins pour le passage de M
K211 [ || 3 oD
S 30
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N° Désignation Longueur Qté
K1 Fer plat 35 x 10 240 1
K2 tube rond 20 x 5 10 1
K3 étiré plat 30 x 10 50 2

N° Désignation Longueur Qte
1 Fer plat 30 x 5 10 ° Z1 peut étre remplacé
Z45 étiré rond @14 45 2 par une rondelle
Z75 étiré rond @14 75 1
Z100 étiré rond 16 100 1
Z125 étiré rond @14 125 1
10
s
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Piece | L Qté | 1
L1 L2
35 80 Meuler les arétes de L1 et L2 pour combler
avec la soudure et meuler a plat ensuite
2 || 8 --212 S
T 2
>' // qb
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A 8 8 \ -
L3] g - \% vS, @ 1Y
/‘ I \//<
3,7 11 ‘ \
11 ‘ ‘ 12,7 15 30
L4 B 2 ,\6 i Commencer par souder L1 et L2 (meuler la
NS% soudure a plat), puis pointer L1 et L2 en position
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DETAILA

ECHELLE1: 1

000

N° Désignation Longueur Qté
L1 Fer plat 35 x 10 45 1
L2 Fer plat 35 x 10 80 1
L3 Fer plat 35 x 10 110 1
L4 Fer plat 35 x 10 120 1
L5 ébauche tubulaire 20 x 5 35 1
L6 Fer plat 35 x 10 40 1
Ecrou Ecrou M10 brut 3
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 30 2
Vis téte fraisée collet carré Vis M10 x 55 1
soc de vibroculteur Soc de cultivateur 210x36x6 1
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Piece | Nomenclature - Tr Qté
N° Désignation Longueur Qté
Al Fer plat 35 x 10 670 2
A2 étiré plat 30 x 10 150 2
A3 étiré plat 30 x 10 100 2
A4 Fer plat 35 x 10 70 2
A5 Ferplat 30 x 5 150 2
A6 Fer plat 35 x 10 130 1
A7 Fer plat 35 x 10 90 1
Bl Fer plat 35 x 10 740 2
B4 tube rond 20 x 5 10 4
C1l étiré plat 30 x 10 100 2
C2 Fer plat 35 x 10 35 2
C3 étiré plat 30 x 10 35 2
Crémailliere leviers Crémaillere leviers 2
Dtrl Fer plat 35 x 10 165 1
Dtr2 étiré plat 30 x 10 305 2
Dtr3 Fer plat 30 x 5 270 2
Dtr4 étiré plat 30 x 10 50 2
Dtr7 étiré rond @5 130 1
Dtr8 étiré rond @5 485 1
El Fer plat 30 x 5 25 2
E2 Ferplat 30 x 5 230 2
E2D étiré plat 30 x 10 230 1
E2G étiré plat 30 x 10 230 1
E3 Fer plat 35 x 10 10 4
E4d étiré rond @14 30 1
E4g étiré rond @14 45 1
E5 tube rond 20 x 5 300 2
E6 étiré rond @5 355 2
Ecrou Ecrou M6 brut 7
Ecrou Ecrou M10 brut 22
Ecrou Ecrou M10 autofreiné 6
F1.1 étiré plat 30 x 10 245 1
F1.2 étiré plat 30 x 10 135 1
F2.1 Ferplat 30 x 5 750 1
F2.2 étiré plat 30 x 10 60 1
F2.3 étiré plat 30 x 10 110 1
Gl Fer plat 35 x 10 320 1
G2 étiré plat 30 x 10 30 1
G3 Fer plat 35 x 10 82 1
G4 étiré plat 30 x 10 160 2
G5 étiré rond @14 35 1

soc de vibroculteur

Soc de cultivateur 210x36x6

N° Désignation Longueur Qté
Goupille fendue Goupille fendue 5 x 30 8
H1 dent de crémaillére 10 2
H3 étiré rond @10 45 2
Itrl Fer plat 35 x 10 150 1
Itr2 étiré plat 30 x 10 195 2
Itr3 étiré plat 30 x 10 200 2
Itr4 Fer plat 30 x 5 150 1
Jirl Fer plat 35 x 10 160 1
Jtr2 étiré plat 30 x 10 36 2
Jir3 Ferplat 30 x 5 36 2
Jird ébauche tubulaire 20 x 5 20 2
Jirs Fer plat 30 x 5 25 2
Jir6 Fer plat 30 x 5 14 2
K1 Fer plat 35 x 10 240 2
K2 tube rond 20 x 5 10 2
K3 étiré plat 30 x 10 50 4
L1 Fer plat 35 x 10 45 6
L2 Fer plat 35 x 10 80 6
L3 Fer plat 35 x 10 110 6
L4 Fer plat 35 x 10 120 6
L5 ébauche tubulaire 20 x 5 35 6
L6 Fer plat 35 x 10 40 6
Mancheron Mancheron cintré 1250 2
Ressort Ressort compression 1 x 8 x 30 2
Ressort ressort compression 1 x 10 x 40 2
Rondelle Rondelle @14 série ZU 2
Rondelle Rondelle @10 série LU 6
Roue roue caoutchouc @250 1
Vis Hexagonale Vis hexagonale M6 x 50 2
Vis Hexagonale Vis hexagonale M6 x 30 2
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 80 4
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 100 2
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 50 4
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 30 12
Vis téte fcrglr?ge collet Vis M10 x 55 6
Z1 Ferplat 30 x 5 10 5
Z45 étiré rond @14 45 2
Z75 étiré rond 14 75 1
Z100 éetire rond 16 100 1
2125 étiré rond @14 125 1
6
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N° Désignation Longueur Qté

Al Fer plat 35 x 10 670 2

A2 étiré plat 30 x 10 150 2

A4 Fer plat 35 x 10 70 2

A5 Ferplat 30 x 5 150 2

A6 Fer plat 35 x 10 130 1

A7 Fer plat 35 x 10 90 1

A8 Fer plat 30 x 5 30 1

Bl Fer plat 35 x 10 740 2

B4 tube rond 20 x 5 10 4

C1l étiré plat 30 x 10 100 2

C2 Fer plat 35 x 10 35 2

C3 étiré plat 30 x 10 35 2
Crémailliére leviers Crémaillere leviers 2
Crémailliere mancheron crémaillere mancheron 2
Dcrl Fer plat 35 x 10 135 1

Dcr2 étiré plat 30 x 10 300 2

Dcr3 Ferplat 30 x 5 320 2

Dcr4 étiré plat 30 x 10 40 2

Dcr5 Fer plat 30 x 5 180 1

Dcré Fer plat 30 x 5 50 1

Dcr7 étiré rond @5 140 1

Dcr8 étiré rond @5 435 1

El Fer plat 30 x 5 25 2

E2 Fer plat 30 x 5 230 2

E2D étiré plat 30 x 10 230 1

E2G étiré plat 30 x 10 230 1

E3 Fer plat 35 x 10 10 4

E4d étiré rond @14 30 1

E4g étiré rond @14 45 1

E5 tube rond 20 x 5 300 2

E6 étiré rond 5 355 2

Ecrou Ecrou M6 brut 9

Ecrou Ecrou M10 autofreiné 6

Ecrou Ecrou M10 brut 22

F1.1 étiré plat 30 x 10 245 1

N° Désignation Longueur Qté
F1.2 étiré plat 30 x 10 135 1
F2.1 Fer plat 30 x 5 750 1
F2.2 etiré plat 30 x 10 60 1
F2.3 étiré plat 30 x 10 110 1
Gl Fer plat 35 x 10 320 1
G2 etiré plat 30 x 10 30 1
G3 Fer plat 35 x 10 82 1
G4 étiré plat 30 x 10 160 2
G5 étiré rond @14 35 1
Goupille fendue Goupille fendue 5 x 30 8
H1 dent de crémaillére 10 4
Hcr2 Fer plat 35 x 10 20 1
K1 Fer plat 35 x 10 240 2
K2 tube rond 20 x 5 10 2
K3 étiré plat 30 x 10 50 4
L1 Fer plat 35 x 10 45 6
L2 Fer plat 35 x 10 80 6
L3 Fer plat 35 x 10 110 6
L4 Fer plat 35 x 10 120 6
L5 ébauche tubulaire 20 x 5 35 6
L6 Fer plat 35 x 10 40 6
Mancheron Mancheron cintré 1250 2
Ressort Ressort compression 1 x 8 x 30 3
Rondelle Rondelle @10 série LU 4
Rondelle Rondelle @14 série MU 2
Roue roue caoutchouc @250 1
Vis Hexagonale Vis hexagonale M6 x 50 3
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 30 12
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 50 4
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 80 4
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 100 2
Vis téte Eglﬁge collet Vis M10 x 55 6
Z1 Fer plat 30 x 5 10 5
Z45 étiré rond @14 45 2
Z75 étiré rond @14 75 1
Z100 étiré rond 16 100 2
soc de vibroculteur Soc de cultivateur 210x36x6 6
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