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Feullle PrédmbU|e Le cheval de travail

PROTOYPE ~J

La présente version est le résultat des évolutions par lI'usage, d'expérimentations paysannes quotidiennes, des
ajustements pratiques issus des retours des participants aux nombreuses formations et journées de terrain

collectives.

L'autoconstruction de votre outil a I'aide de ce tutoriel n'est que le début de votre aventure. Si cette machine
est pertinente en |'état pour de nombreux contextes, vous allez devoir ['adapter, la regler, la modifier pour
I'ajuster a votre projet agronomique, vos itinéraires techniques, vos conditions pédo-climatiques.

Vous allez donc faire vivre cette machine.

Merci de nous faire parvenir vos retours, vos déecouvertes, vos reussites.
Vos expériences individuelles, vos tatonnements de terrain viendront enrichir le pot commun paysan, sous

méme licence libre que les présents plans.
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http://www.latelierpaysan.org/ hitp://forum.latelierpaysan.org
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Feuile| Vue d'ensemble Le cheval de travail
Nom Désignation Qté Fe
A - Chassis Ensemble chassis H - Distribyteur

B - Train avant jic

Ensemble train avant

Batterie

Batterie tracteur 12V 60AN

D- BarreRelevage jtc

Ensemble relevage

E - 3points Ensemble glissiere relevage
F - Siege Siege kramp
G - Timon Ensemble timon

Goupille clips Goupille clips @8

Goupille elastique

Goupille élastique 10 x 60

H - Distributeur Ensemble distributeur

Motopompe 800W 4cc

H - pompemoteur

K - Palonier Ensemble palonnier

M - train arriere Ensemble train arriere

Rondelle Rondelle @36 série MU

Rondelle Rondelle @36 plastique

Rondelle

Rondelle Rondelle @20 série MU

Rondelle Rondelle @16 série LU Rondelle @36 série MU

Vis hexagonale M14 x 140 PF

Vis Hexagonale

11 Axe relevage haut

1
1
5
1
1
1
1
1
6
2
Rondelle @25 plastique 2
4
8
2
2
1

12 Axe balance palonnier

M - tr6in Ayriere
NG
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HIPPOTESE

F - Siege PVC

Outil POP4 l:ateﬁer H - Distributeur hydraulique
Date | 29/11/2018 |Version| 1.0 pagen° 3 /21 paysan
: :,- ._ " Ecrou autofreiné M8

Feuile| Eclaté général Le cheval de travail

A1 - Chassis Vis Hexagonal M8x120 i

H - Pompe hydrauvlique

K4 - Palonnier A9 - Anneau guide rénes F1 - Bride siege

A7g - Pedale Gauche

K2 - Balance palonnier

M2- Verrovuillage roue folle

| ;
Train arriére (bascule)
/ A6 - Commande blocage essieu avant

J1 - Fourche roue folle

A3 - Levier blocage essieu avant AN

Roue 4600 + pneu tribande x 4

D2 - Triangle communale

Chandelle hydraulique

D8- Barre relevage

E1 - Glissiére basse
E2 - Glissiére haute

G - Timon reglable

G4 - Broche reglage timon

B2 - Barre de direction

Chandelle a Vis
D4- Bras relevage
Verin Relevage

B1 - Fusee AV

K5 - Broche palonnier

3eme point hydraulique
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Le cheval de travail
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. . w2/ 35
Attention une pédale droite et une pédale gauche A6, Y pas d dore 2
Ci dessous la pédale gauche @) 'j 1 i as de soucure ¢!
(A7.2) AT A > 2 D
- i %) 3;%
2 10 —_2l
| ~ 1770 - ID Désignation Longueur [Qfé
] 1 3-» A9.1 fer plat 35 x 5 53 ]
! ‘ ol A9.2 &tiré rond @10 3 | 2
Stiré 400
3 " ID Désignation LONGUEUR |Qfé A3 ?’r!r? rond 910 ]
) Ab ] fer plat 35 x 5 45 A%.4 étiré rond @10 400 1
! ) j : Nom Désignafion Qfe
: 10 A62 fel’ plOT 35 X 5 10 ] Al ghgsslB gl\/cnf f “ }
- a2 A2 edale blocage roue folle
I Ab.3 efiré rond 910 2041 ] A3 Levier blocage avant |
ﬁ I3 Commande blocage avant |
] DETAIL B A7d Pedale droite 1
ID Désigncﬁon Longueur Qté Ecrou M10 autofreiné A7g Pedale gOUChe ]
A7.1 tube carré 30 x 3 570 1 A9 Anneau guide ]
A7.2 tube carré 30 x 3 170 1 A10 broche bIOCOge avant |
A7.3 tube carré 30 x 3 80 1 Ecrou Ecrou M10 autofreine ]
A7.4 Maillon chaine 10 x 40 500 2 A9 Ecrou Ecrou M12 qutofreine 3
A75 tube carré 30 x 3 130 ] 1 Goupille Beta | Goupille epingle d'axe 15x/70 ¥4 ]
A7 6 o olal 35 x 5 20 : B = Goupille clips | Goupille Clips @8 2
. er plat 35 x Rondelle Rondelle @20 série MU 4
o DETAIL A xagonale M10 x 3 Vis Hexagonale|  Vis hexagonale MT0 x 30 1
105 1 Ab Vis Hexagonale| vis hexagonale M]2 x 100 PF |
1 Poulie mobile petite poulie sur anngd\/ 9\ 2
Poulie Poulie + roulement + ¢olerette M12 2
A = Palier Pedale palier plastique ;cﬂereﬂe D23 d20 L20 4
Goupille be Al
1 1
A3
L Poulie mgbile
2 Goupille elips
ouli 2
2 ndelle
Ecrou M12 autofreiné 4
vis hexagonale M12 x 100 PF
A79 A2
D12 \ o] — e D10 |
” b | 50 w‘
AI?E) ] Fe?%;g? gg;)q c L°"§:e”' Q]Té Désignation longueur | Q&
A3.2 Fer plaf 40 x 15 80 ] fer plat 35x 5 200
A33 Fer plaf 30 x 15 120 1 fer plaf 35 x 5 70
A3.4 fer plat 35 x 5 350 ] A2.3 Maillon chaine 10 x 40 500 2
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Date 29/11/2018 |Version| 1.0 page n 21 paysan - 427 T . Ax$_des pedcnl,est t
d positionner aprés tes
. ° (w=) af
FeU”le A] 'CthSIS Le cheval de travail )
tole acier pour eviter de coincer son pied lors de I'action sur les pédales 8 c N,
£n A2 A, AN &R A £33/ |G | 0w g2
2 depend de la taille des pedales < 0O
3 1 1 2 1 6 w C— 2N
G s | v <3 :
|
Al 1.1 =4 ¢ Pas de cordon de soudure ’ —+—
. -I N
1.1
1.1 1 ]
2 Al A1.14
Al. 1 3 . . 47
5 Al N Percé/ tarraudé M14 en son centre - S
] 11.1 Y M14 Y 1 3 |
m o \Nl |
= N A 5 |
1.2 1305
1 2 —
1.2 1.1 A
2 2 ] B 974 o DETAIL A
1.24 3 1.1 |AL3 20 O
. ] 2
1 2 oy 2 . i
. A faire a la meuleuse pour passage — |
2 . ] cable éléctrique et durite de frein ] I P 1A N
ID Désignation LONGUEUR [QT& I o I
Al fube carré 50 x 5 1990 2 ! 5o 5o N
7 - o
Al.2 tube carré 50 x 5 565 ] . o .88 »_5]_ \ o4 325 =
A1.3 tube carré 50 x 4 438 3 § 1 Rl 8 T2 T — I |
A1.4 tube carré 50 x 5 1333 1 ~ 9T P 76 ;
A1.5 tube carré 60 x 4 840 1 2 §1 #10 -
Al étiré rond @35 155 1 Y 5
Al7 tube carré 50 x 5 435 2 T%[I A ||
A1.8 tube carré 50 x 4 700 1 _ ! > qu
A19 tube carré 50 x 4 800 1
A1.10 FerU50x25x 5 50 2 275 positionner ces 2 tubes bien paralléle
Al fer plat 35 x § 350 1 || 1.30 Souder tube haut a la fin : une fois relevage positionné
A1.12 étiré rond @20 160 2 . Y 2 (Pour minimiser le jeu)
A1.13 tube caré 50 x 4 1000 1 A1), ®10
Al.14 fer plat 35 x 5 467 1 N
A1.15 étiré rond @10 70 1 0 Q}
A1.16 tube carré 50 x 4 110 2 1 | :‘3
i i d— = -
A1.17 Maillon chaine 10 x 40 500 3 | K 7 | ; : —E;% g ||
A1.18 tube carré 50 x 4 50 2 |1\ yZ 19
A1.19 fer U 40 x 20 x 4 100 2 < 7
A1.20 &tiré rond @35 365 2 Lb‘/‘;>
A1.21 Doville & souder 40 x 20,5 L=60 60 2 % ]7 =] - ;‘
Al1.22 tube carré 50 x 4 800 1 / ot |
A1.23 tube carré 50 x 4 200 1 / i o I
A1.24 Corniére 30 x 3 251 2 \1/ '/ — \
Al1.25 Corniere 30 x 3 188 2
A1.26 étiré plat 40 x 10 110 2 @35
A1.27 étiré plat 40 x 10 50 2 Centré horiz et vertic
A1.30 Maillon chaine 10 x 40 500 2
A1.31 vis hexagonale M12 x 100 PF 0 2 D | 1385 -
A1.32 tube caré 50 x 5 565 1
A1.33 Plaque pedale 0 2 1/
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Feuvile| B-Train avant Le cheval de travail O - - 260 -
Pas de cordon de soudure S LA
(B2 « w }
Rondelle @24 plastique v ®
8
C - RogeAV (D'bo
Y
Goup li -
o % ips /A1 - i *6;/
/813 Pajerfosee =
N eryee 12 '
8/ e -l P15 9 IQ
— - , 7/ ; 173 ~ 121
Nom Désignation Qte ¥7/4 / - T a5
Blg Fusee avant gauche Montage des 4 paliers lisses a l'intérieur
- - Necessite de faire sauter les cordons de soudure interne au tube avec un burin
B2 Barre direction 1 Positionner avec I'étrier de frein et vis puis pointer
B1d Fusee avant droite 1 Rondelle @30 plastique
C - RouveAvantjic | Roue avant 2
Goupille clips Goupille clips @8 4
Palier fusee palier plastique lisse D42 d35 L50 8 Rondelle @30 série MU
Rondelle Rondelle @30 série MU 4
Rondelle Rondelle @25 plastique 2
Rondelle Rondelle @30 plastique 4
=1385=
- Depend de la largeur des planches -
- 270 Attention un droite et un gauche
= (Ci dessous le gauche)
@20
(o] oT
Coté en contact avec le tube
Y
J—— op i
~ G Y
Pas de cordon de soudure [} Y ©
N \\® i
i
18
—
(B1.4\
Bien brider ce tube lors de la soudure et ne detacher qu'une fois froid \l/
Sinon il se cintre et raproche les deux axes ce qui provoque le non parallélisme des roues AV 0
Si p055|bk.e'effec1ue perc.age et soudu’r? des tube une fois I'assemblage des fusées et des roues effectués - D Designa’rion Llongueur |Q1&
(Pour positioner en fonction du parallélisme) 08 >
— . - —= B1.1 tube carré 50 x 4 400 1
ID Désignation Llongueur (Qfé 2 st d @30 228
; B1. étiré ron 1
B2.1 tube carre 50 x 4 1430 .
B2.2 tube carré 50 x 4 130 v | A BI.3 fube carre 50 x 4 260 1
B2.3 étiré rond @20 125 ' B1.4 Fer plat 30 x 15 34 2
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Feuile| L/C-Roues Le cheval de travail

Roue AR | Qté| 2

DETAIL A

Nom | Disque Moyeu | Qté | 4

(a souder sur I'épaulement du moyeu)

»170

DM12

i | COUPE D-D )
i
|- Nom Désignation Qté
' " Palier N Roue jtc Roue 600 x 125 sans moyeu |
<
- A o~ g+ :
COUPE A-A _ I—— S PneuAvant jtc Pneu 15 pouces tribande 1
Nom Désignation Qté " TPOPa ]
M AV
Roue jtc Roue 600 x 125 sans moyeu 1 i oyeu oyeu avan
PneuAvant jic Pneu 15 pouces tribande 1 | disque frein Disque frein D130 d48 Méxé 1
Moyeu AR Moyeu arriere POP4 1 ] Vis tete fraise Vis FHC Mé x 16 6
Palier Moyeu Arriere Film lisse plastique D28 d25 L57 2 Palier Moyeu Avant Film lisse plastique D34 d30 L67 2
Vis tete fraise Vis FHC M12 x 30 5 [ Vis tete fraise Vis FHC M12 x 30 5
160 Nom Moyeu AV Qte | 2
2 < 72 — - 140 -
= 65 - 125 _
=]
9 12575 65 o - 103,50 - 5
K K] 31
e Y e Y I =],
i [ i o : e ~ ]
= A 7 ]
& ) ) S|coupels-B | i o9
oY | | a 3
L 1 ——— o
I | I || 7
o o 1
< @« < —
S S S c gﬂ =F I
S

COUPE C-C Nom Moyeu AR | Qté| 2
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|
Feuile| D-Relevage Le cheval de travail rle\' _\®_
N\ .
m || 12
N
1D Désignation Longueur |Qfé
D7.1 étiré rond @15 57 1
D7.2 Rondelle @14 série LU 1
Broche D3 fourni avec le triangle
®8
@
— 50 -
/68.7\
Cote importante v
S vérin do ?e'.Lev'ZZ’L_ chanirein 20 chanfrein 20
\ 2 == a0
. 3| o | Q}‘/
Y % (a3
o N,
DETAIL B Y ) I
Rondelle @20 série MU < !
. I O 5
Nom Désignation Qté W A (08.2
Chaine Chaine 10 x 45 1 v
D1 Broche verin haute 1
D2 Triangle mdle communale petit 1
D3 Broche triangle basse 2 oy
D4 Bras Relevage 2 | (D8.5)
D5 Coupelle centrage 2 u 1/
Dé Broche triangle haut 1
D7 Broche relevage bas 2 ‘_-ﬁ‘
D8 Barre Relevage 1 1/
Goupille clips Goupille clips @8 6 %

Palier Verin palier plastique lisse D25 d20 L30 1 200 ID Désignation LONGUEUR |Qté
Rondelle Rondelle @20 série MU 2 = - D8.1 fer plat 50 x 15 250 2
Rondelle Rondelle @14 série LU 13 320 @15 D8.2 fer plat 50 x 15 105 1

Verin3emePoint jtc Vérin double effet 20 x 32 C150 E323 GK 1 D8.3 fer plat 50 x 15 55 1
Verin Relevage Vérin double effet 25 x 40 C200 E346 ST 1 Qg \69 D8.4 tube carré 50 x 4 346 1
13 Chandelle vis 1 y D8.5 tube carré 50 x 4 108 1

4 Vérin double effet 20 x 32 C150 E323 GK 1 E D8.6 tube carré 50 x 4 50 1
tendeur crochet tendeur M12 250-330 crochet 2 ‘ D8.7 étiré rond @15 62 2
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Feuile| E/3/D4/5/6- Relevage-3points pyprwryrem— N\ [ N
Nom Bras Relevage Qté| 2 [ f@ 12
52, ) -
5 N N :
s p15| 1D Déesignation Longueur | Qfe
©19.,40 Dé.1 étiré rond @15 85 1
\® (;yD @ D Désignation longueur |Qtel py 5 Rondelle @14 série LU 1
D5.1 étiré rond @20 12 1
'14- D5.2 | Rondelle @20 série MU 1
‘-ml m Vues sans les plaques teflons
1/ \J1/
Aftention a I'alignement/centrage des rotules par rapport au fer plat
- = 400 = _
| o 14
{ ) '_‘jﬁ G} @f‘
[ i ] ] &5
7 E2 =
—T50 |
— . , B 260 o
ID Désignation Longueur |Qfe
D4.1 fer plat 50 x 15 300 1 Les percage traversant sont percé en 14 et en 15 )
D4.2 Rotule a souder 19.4 1 Sor 1.6 por exemple fly o un rou en 15 ef o en 14 dans le méme oxe.
D4.3 Rotfule a souder 19.4 1
D4.5 Maillon chaine 10 x 40 500 1 ID Déesignation Longueur |Qfe
L E1.1 tube carré 50 x 4 50 1
E1.2 fer plat 50 x 15 100 2
Ecrou M14 autofreiné E1.3 tube carré 50 x 4 110 1
Point Iglidur _ . o E1.4 tube carré 50 x 4 120 1
. Le plaque de plastique sont decoupé a la bonne dimension
avec une scie @ métaux (cassant) E1.5 tube carré 50 x 4 140 ]
Elles sont ensuite percé en 6 et fraisé avec un foret de 14 - —
Puis les tube sont prepercé en 5 avec 'aide d'un gabarit de El.6 plastique iglidur 40 x 6 140 1
percage pour ne pas casser le forét et respecter I'ecart - —
Enfin les vis autoforeuse Mé a téte fraisée sont mise en place E1.7 plastique iglidur 40 x 6 50 3
: faire attention a ce que la téte n'affleure pas -
E1.8 tube carré 50 x 4 110 1
Nom Désignation Qte 612
E1 Glissiere haute [ 1 I\ ¢8
E2 Gilissiere Basse 1 1 /
Vis hexagonale M E3 Broche 3eme point relevage 1 7 (—é
E5 Broche basse verin | @J N
Ecrou Ecrou M14 autofreiné 2
Goupille clips Goupille clips &8 2 - 112
Palier Verin palier plastique lisse D25 d20 L30 2
Rondelle Rondelle @20 série MU ]
Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 200 PF 1 D D&sanation longueur QT
Vis hexagonle M14 x 140 PF Vis Hexagonale | Vis hexagonale M14 x 140 PF 1 = ;
i autoforeuse M55 138 ka.5 125 Vis autoforeuse | vis autoforeuse M5,5 L38 k4.5 125 3g | Pl etire rond @20 e ]
7 Bouchon tube 50 x 4 6 D1.2 Rondelle @20 série MU 1




- HIPPOTESE _ 205 ~ 020 | HEO©
outi POP4 r O }1* ATTENTION LORS DE LA SOUDURE LA BARRE E2.2 SE CINTRE : @
: - N 1372 l.atener 7 | Bien brider la piéce et faire des cordon du coté opposé de la piéce si besoin
Date | 29/11/2018 |Version| 1.0 page n 1 paysan & \; . b iy g
Feuvile| E2- Glissiere basse Le cheval de travail 2/ L :
ID Désignation LONGUEUR [Qfé 20N
E2.1 tube carré 50 x 5 445 2 ®14 2/
£2.2 tube carré 50 x 5 020 | 1 A =
E2.3 fer plat 50 x 15 190 ] d I (¥
E2.4 FerU50x25x5 396 ]
E2.5 tube carré 50 x 4 240 ] 2 o
E2.6 tube carré 50 x 4 220 1 ” >
E2.7 tube carré 50 x 4 77 1 $20
o
E2.8 fer plat 50 x 15 100 2 N’
E2.9 Fer plat 30 x 15 110 2 @ L
£2.10 fer plaf 50 x 15 s0 | 1 o |
E2.11 fer plat 50 x 15 62 2 (pour avoir un jeu de positionement
de l'axe soudé)
E2.12 plastique iglidur 40 x 6 240 1 ’,. p
E2.13 plastique iglidur 40 x é 120 2 “# ) \'
E2.14 fer plat 50 x 15 38 1 S
F2.15 tube carré 50 x 4 210 1 5[5‘ ' o 2.5\ [E2.12, 15,19 1519
E2.16 plastique iglidur 40 x 6 70 8 S AL RE sy
E2.17 étiré plat 40 x 10 280 1 Passaae verin ? é
E2.18 étiré plat 40 x 10 280 1 2
E2.19 axe bas relevoge 2 souder aprés réglage ©
de direction o o Y O
E2.20 Maillon rapide @10mm 2 A - 332 - E2.1%,
/5 =y 08 _12._ i p0 e | | )/
v v >H< //_ mfil @2 r— \.
o~ \\
/’ﬁ\ ~ }\% E2.17 est identique mais sans le lamage ‘ - I o - ‘
N ' — = —1 I g
s o 25 m 0 >
: L = 50 ON_
ID Désignation Longueur |Qfé ] I 20 - e
T 2.1 62 ‘ﬂ[,
ES.1 efire rond &20 s % 0 Chanfrein fonctionel 15 @ 1 o
E5.2 | Rondelle @20 série MU 2 ®15 | @20 |
N 1/ T g ;‘t ¢ w‘ / _10 . o8
AN [ g ~ \2/ J ] Y I
() —® : ’ 5 Id 8 3
N\ [ . = - b S 1S}
—t—1- S
\ 08 i 1 i 1
- 60 NES
D Désignafion Longueur |Qfé I T I —\2/ | 120 -
E3.1 étiré rond @15 55 ]
E32 | Rondelle @14 série LU | = B Nom| Axe brasrelevage |Qté| 2
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Feuile| F/Z3/4-Siege/Chandelle

Q
l.atelle'l;

HIPPOTESE

112

Y

82

1

[l

Y

2o

Le cheval de travail

™

Ecrou M10 autofreiné

DETAIL A

&

45 D9

Plaque pour répartir I'effort et ne pas tordre les toles du siege

47,9V
Cote imdicative de cintrage

siege 1D Designation
F3.1 tube rond 25 x 2
F3.2 fer plat 35 x 5

Plaque fixation distributeur
tole 3mm(decoupe laser)

N e

Plaque fixation pompe

@10 @ o

~

tole 3mm (decoupe laser)
o
R10

Désignation

étiré rond @10

\/
R10
i @5
Longueur
35
- 8

Rondelle @10 serie LU

Cintrer a I'étau

"

;

350+50

(la chandelle a un débatement de 100mm et en position mediane elle fqit 350)

ID Désignation Longueur |Qt€
F2 fer plat 35 x 5 160 1
Nom Désignation Quantité
Ecrou Ecrou M8 autofreiné 4
Ecrou Ecrou M10 autofreiné 1
F1 Bride siege 2
F2 Renfort siege 2
F3 fixation frein 1
Frein frein quad a disque hydraulique 1
Rondelle Rondelle @10 série ZU 4
Siege Siege PVC suspension mécanique 1

Rotule coupée sur la chandelle hydraulique

P15

B
o

@15

=
—

)

350+50

(la chandelle a un débatement de 100mm et en position mediane elle fait J?O)

(137

=L X

Désignation Longueur |Qfé
3.1 tendeur M20 250-330 crochet
13.2 étiré plat 40 x 10 80
3.3 étiré plat 40 x 10 17

Désignation

Vérin double effet 20 x 32 C150 E323 GK

1
4.2 étiré plat 40 x 10 60 2
4.3 étiré plat 40 x 10 17 1
4.5 étiré plat 40 x 10 25 1

Longueur Qte
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ateher !
Date i age n° 15/ 2 . . = ATTENTION la soudure du tube se fait pour que
29/11/2018 |Version| 1.0 Pes paysan M Sens de traction lors de I'arret (L[ ], MA la plus grande longueur du fube
. . | sois perpendiculaire a I'axe de la rotule
Feuille G-Timon Le cheval de travail
Nom Désignation Qté
Gl Axe timon 2
G2 Broche reglage timon 2
G4 Reglage timon 2
G5 Barre de recul 1
Gé Timon 1 ID Désignation Longueur |Qfé
Goupille clips Goupille C|ipS @8 4 G5.1 Tube rectangulaire 50 x 30 x 3 855 2
/G Gb5.2 fer plat 50 x 15 50 2
v G5.3 Rotule a souder 22.6 1
G54 Maillon chaine 10 x 65 500 2
Chanfrein 15
®20
Désignation LONGUEUR |QT&
Gé.1 Tube rectangulaire 50 x 30 x 3 2260 2
G6.2 Tube rectangulaire 50 x 30 x 3 389 2
soudure apres G6.3 étiré rond @20 220 1 —r
mise en place du bras G5 . . @15
Gé6.4 Rondelle 20 serie MU 0 2 ] L
S — - 321 - & N
o o o o "&? > >
\\ \\
|_|_|_ll= 440 _
ID Désignation Llongueur |Qfe
G4.1 tube rectangulaire 60 x 40 x 3 1000 1
G4.2 fer plat 50 x 15 110 2
e % o o ‘&) Ga.3 Maillon chaine 10 x 40 500 1

61.2 G1.1)
N 1/

r \‘ :
S ®

N @15

o
o
o
&
o
-
Fi

125 = ID Designation LONGUEUR [Qfé] 1D Désignation Longueur |Qfé

G2.1 étiré rond @15 116 1| Gl1.1 étiré rond @20 110 1
G2.2 | Rondelle @14 série LU 0 11 Gl1.2 Rondelle @20 série MU 1

225

325 -

425 -

Y1rYyy®s
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Feuile| J-Roue folle Le cheval de travail @ | }9
> >
Attention une Gauche et une Droite 010 \ N
a cause de I'encoche -
(la gauche si dessous) I D L E
ID Désignation Longueur [QTé
5 J2.1 étiré rond @25 226
' J2.2 | Rondelle @24 serie LU
Pas de cordon de soudure
! 11l
Y I
56 v
Cote indicative BF= o
K
\1/ -
%) ¥
4
Nom Désignation Qté
R17,50 . 15 g Fourche roue folle 1
A faire aprés montage
et parallélisme roue / chassis ! J2 Axe roue folle 1
®' Rondelle Rondelle @24 serie LU ]
25
Rondelle Rondelle @25 plastique 2
a5 ~ | i Goupille clips Goupille clips @8 1
L - RoueArriere Roue arriere montée ]
ID Désignation LONGUEWR [Qfé - ID Désignation Longueur Qfe
J1.1 étiré rond @35 305 1 ) ) = 72.1 étiré rond @20 100 | 1
J1.2 fer plat 50 x 15 490 2 12.2 Rondelle @20 série MU ]
J1.3 tube carré 50 x 5 170 ] / | !
J1.4 disque epé D230 0 1
M 08 AT\ % 221\
1/ o8 N1/
— % s> /
ZAKN ,
78 _ 1 @_S #
ID Désignation Longueur [Qfé 88
Z1.1 étiré rond @20 90 ] - =
1.2 Rondelle @20 série MU ]
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Feuile| K-Palonnier Lo cheval de travail '
@ . | 100 -
Go@hps ) \ / 1D Désignation Longueur |Qfe
Rghdelle /t‘ K3.1 étiré rond @20 115 1
N K3.2|Rondelle @20 série MU 1
@5 O
T " , ?8
Nom Désignation Qte /7
K1 Double pivot 1 ! S
K2 Balance palonnier 1 .
Idem pour les doullles & souder par ranport aux UPN K3 Broche balance palonnier 1 a7
D Désignation Longueur |[Qfé Rondelle Rondelle @20 série MU ]
K1.1 Fer U50x 25x 5 50 1 K Palonnier 2 |ID Désignation LONGUEUR |t
K1.2 | Douille & souder 40 x 20,5 L=50 50 1 K5 Broche palonnier 2 [K5.1 étiré rond @15 150 1
K1.3 | Douille & souder 40 x 20,5 L=60 60 ] Goupille clips |  Goupille clips @8 3 |K5.2|Rondelle @14 série LU 0 1
K1.4 FerUS50x25x5 45 1 1585
/KA Cote de positionement des chevaux
v Depend de la largeur des planches D15 S

ID Désignation LONGUEUR |Qfé
D Désignafion Longueur |QT& K2.1 Tube rectangulaire 50 x 30 x 3 1535 1
K4.1 Tube rectangulaire 50 x 30 x 3 600 1 K2.2 Tube rectangulaire 50 x 30 x 3 100 3
K4.2 Maillon chaine 10 x 65 500 2 K2.3 Fer plat 40 x 15 95 2
K4.3 fer plat 35x 5 80 2 K2.4 étiré rond @10 724 2

[l

s
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Feuvile| M-Train AR

Le cheval de travail

Attention, placer les 2 pieces M2
avant la soudure des éxtrémités

Bien centrer le moyeu et le maillon

1.2 1.
\2/ \/
ID Désignation LONGUEUR [Qfé
M1.1 ferU60x30x 6 55 ]
M1.2 tube carré 50 x 4 1550 1
M1.3 tube carré 50 x 4 200 2
M1.4 tube carré 50 x 4 173 2
M1.5 fer plat 35 x5 70 4
M1.6 Maillon chaine 10 x 40 500
M1.7 Moyeu ext 55 int 39.1 160 60 1
chanfrein 5
Pour faciliter blocage du quue/t
)
ID Désignation Longueur| Q€
M2.1 tube carré 60 x 4 150 ]
M2.2 | Ferplat30x 15 100 | 1 O
M2.3 Maillon chaine 10 x 40 500 2
- 110 _

Attention, placer les 2 pieces M2
avant la soudure des exirémités

Emmancher 3 bagues iglidur

Goupifie elystique
v2/

Rondelle @36 plastique

Bagye autolub
NG

76

[0l

DETAIL B

DETAIL A

Nom Désignation Qfe
Bague autolub Bogue autolub d35 D39 L50 1
Caoutchouc tendeur elastique 400 2
Goupille elastique Goupille élastique 10 x 60 2
Jd - RoueFolle Roue folle 1
Jg - RoueFolle Roue folle 1
M1 Chassis bascule ]
M2 Verrouillage roue folle 2
Palier fusee palier plastique lisse D42 d35 L50 6
Rondelle Rondelle @36 série MU 6
Rondelle Rondelle @36 plastique 2
maillon rapide Maillon rapide @10mm 2
Poulie mobile petite poulie sur anneau 2
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Les travaux pour réaliser la présente mise a jour ont bénéficié d'une contribution des

Liberté « Egalité » Fraternité

[Europe

HOgOS

RéseaURu r_al

Francais

202°

en France

avec le FEPADER REPUBLIQUE FRANCAISE

. Ce document bénéficie du soutien du Minis-

7 M.I.N.I.STERE tere de [Agriculture et de lalimentation au

DE AGRICULTURE travers du compte dailectation spéciale «dé-

—a . -

Liberté + Egah’ré » Fraternité ET DE :elnppcmcn]ht-]e.ltgfnmlc 5 iurra]:: E%ii??iiR]'

. ] a8 responsabilite ne saurall toutetas efre en-
REPUBLIQUE FRANCAISE L’ALIMENTATION —

Cette mise a jour, comme les précédentes, a bénéficié de la contribution bénévole et
decisive des nombreux(ses) paysan(ne)s, membres formels ou informels du collectif
L'Atelier paysan mais aussi et surtout des membres de lI'association Hippothese.
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